可倾压力机操作专项职业能力考核规范

一、定义

利用可倾压力机、模具及工装夹具等，对冲压材料进行加工的能力。
二、适用对象

运用或准备运用本项能力求职、就业的人员。

三、能力标准与鉴定内容

	能力名称：可倾压力机操作                       职业领域：

	项目
	操作要求
	相关知识
	考核比重

	（一）

操作准备
	1.能选用冲压材料、工具、量具和个人防护用品；

2.能识读冲压零件图；
3.能确定冲压加工的工艺；
4.能口述可倾压力机的结构及关键部件的作用；
5.能口述冲压模具的几大构成部分；
6.能调试并使用机械、电气式安全装置。
	1.冲压加工的材料及其分类；
2.零件图的识图知识；
3. 冲压加工的工艺知识；
4.可倾压力机的结构和工作原理；
5.冲压模具结构知识；
6.冲压安全装置。
	10%

	（二）

可倾压力机操作
	1.能检查并调试模具；
2.能进行可倾压力机开机操作，并进行试机、试模、试冲操作；

3.根据图纸技术要求，正常操作压力机并冲出合格产品；

4.能进行正常关机操作。
	1. 模具的调试方法；
2. 可倾压力机开机操作方法；
3. 试模、试冲操作方法；
4. 手工或自动送料操作步骤；
5. 关机操作步骤。
	40%

	（三）设备维护与产品检测
	1.能对可倾压力机进行的日常维护和保养；
2.能使用常用量具检测冲压产品；
3.能分析产品出现常见缺陷的工艺问题；
4.口述冲压件的冲压工艺及在加工过程中容易出现的问题并提出解决方案。
	1. 可倾压力机进行的日常维护和保养方法；
2.常用量具的使用方法；
3.产品产生缺陷的原因；

4.冲压加工工艺及常见问题。
	40%

	（四）安全文明操作


	1.服从监考教师安排，遵守考场秩序；

2.正确执行安全技术规范， 加工步骤设计合理；

3. 正确使用量具测量工件，工具、量具摆放整齐。
	1.安全生产操作与劳动保护知识；

2.可倾压力机安全技术操作规程；

3.工量具的维护保养知识。
	10%


四、鉴定要求

（一）申报条件

达到法定劳动年龄，从事可倾压力机操作或准备从事本职业的人员均可申报。

（二）考评员构成

考评员应具备冲床操作的专业知识及实际操作经验；每次考评组中不少于3名考评员。

（三）鉴定方式和鉴定时间

技能操作考核采取实际操作考核的方式。技能操作考核时间不少于60min。

（四）鉴定场地设备要求

技能操作考场要求：面积不小于50平方米，且能安排5个以上工位，有冲床、模具、游标卡尺、防护服、相应的机床附件、棉沙布、活动板手、润滑油、钳子、磁铁以及其他检测仪器等设备，并配备必要的照明、安全等工具设施，设有电源及漏电保护开关等符合作业规范的场地。考场必须采光良好、通风良好，整洁且无干扰。
